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Individuell angepasste Produktionsanlagen



PRODUKTIONSANLAGEN

Von der Planung bis zur Inbetriebnahme ihrer Produktions­
linie vertrauen Kunden in aller Welt auf Hinterkopf als 
Generalunternehmer. Individuelle Lösungen, persönliche 
Ansprechpartner und perfekte Qualität bei wirtschaftli­
chem Betrieb – davon können auch Sie profitieren!

Weil unsere Kunden so verschieden sind, passen wir 
die Produktionsanlagen individuell an ihre Wünsche an 
– und nicht umgekehrt. Mal sind es spezielle technische 
Anforderungen, mal bauliche Besonderheiten der Firmen­
gebäude, die wir bei der Berechnung und Projektplanung 
berücksichtigen.

Ist zum Beispiel die Baulänge eingeschränkt, können die 
Hinterkopf-Maschinen mit Trocknern überbaut werden. 
Überdurchschnittliche Raumhöhe nutzen unsere er­
fahrenen Planer, indem sie den Speicher höher als üblich 
konstruieren. Hinterkopf macht das Optimale machbar 
anstatt bequeme Kompromisse einzugehen! 

Wenn Sie die Entscheidung für Hinterkopf als General­
unternehmer treffen, kommunizieren Sie nur mit einem 
Ansprechpartner. Dies gilt ausdrücklich auch für Fremd­
komponenten wie Fließdruckpressen, die in unsere  
Produktionsanlagen integriert sind.

INDIVIDUELL ANGEPASSTE PRODUKTIONSANLAGEN
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 Technical data
 45 - 66,2 mm
 max. 205 mm
 90 - 195 mm
 90 - 185 mm

 up to 200 cans/min.
 up to 210 cans/min.

 in accordance with EN 60204-1
 380 V 5%, 50 Hz
 Siemens S7

 approx. xxx KVA
 6 bar
 approx. xxx Nm³/h
 approx. xxx m³/h

 3/4 x 7/16"
 5 x 3/4" = 95,25 mm
 6 x 3/4" = 114,3 mm
 250 mm (with head )
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SERVICE

Die Service-Abteilung von Hinterkopf pflegt mit den 
Kunden eine Partnerschaft, die ein ganzes Maschinen­
leben lang hält – und darüber hinaus. Bei Ersatzteilen, 
Umbauten oder Revisionen sind Sie immer auf der  
sicheren Seite!

Modernisierungen und Revisionen von Produktionslinien 
übernehmen die Spezialisten von Hinterkopf weltweit 
am Standort des Kunden oder im Werk in Eislingen. Der 
Kunde entscheidet, Hinterkopf bietet den individuellen 
Service!

WELTWEITER SERVICE

•	 Diagnostik

•	 Ersatzteile in Erstausrüstungs-Qualität

•	 Wartung und Reparatur

•	 Training

•	 Praxis-Tipps

UNSERE SERVICELEISTUNGEN IM ÜBERBLICK:

„Wir kümmern uns um die Themen, die unseren Kunden  
wichtig sind, und setzen dafür unser umfassendes Wissen ein.“
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Aus den Anfängen im Jahr 1962 hat sich das Familien­
unternehmen zum Weltmarktführer bei Maschinen und 
Anlagen zur Produktion und Dekoration zylindrischer  
Hohlkörper entwickelt – eine Erfolgsgeschichte!

Erfindergeist, Fleiß und das Streben nach ständiger  
Verbesserung bilden die Grundlage für die Erfolgsge­
schichte des mittelständischen Familienunternehmens  
mit Sitz im Süden Deutschlands, zwischen Stuttgart  
und der Schwäbischen Alb.

High Tech aus eigener Entwicklung, Zuverlässigkeit  
und Flexibilität kennzeichnen das modulare Anlagen­
konzept von Hinterkopf. Damit können die Kunden in  
der Verpackungsmittelindustrie optimal und schnell auf 
veränderte Anforderungen des Markts reagieren.

Zur Produktpalette von Hinterkopf zählen neben den 
Produktionslinien die Grundmaschinen als Nachfolger des 
Roboters, Druck- und Lackierwerke, Aufschraubmaschinen, 
Einzieh- und Beschneidemaschinen, Waschanlagen und 
Speicher sowie verschiedene Sondermaschinen.

ÜBER HINTERKOPF

Individuelle Produktionsanlagen: Schneller, kompakter und noch sicherer in der Produktion.

Die Einziehmaschine N50.3 von Hinterkopf eröffnet mit 50 Bearbeitungsstationen neue Möglichkeiten der Formgebung.
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HINTERKOPF GmbH
Gutenbergstraße 5
D-73054 Eislingen
GERMANY

Phone +49 (0) 7161 8501-0
Fax +49 (0) 7161 8501-10
info@hinterkopf.de
www.hinterkopf.de

Alle Angaben ohne Gewähr!
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